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|1) IDENTIFICAGAO DO COMPONENTE CURRICULAR |
|Componente Curricular ||Programa§a”10 Orientada a Eventos |
|Abreviatura ||CLP |
|Carga hordéria presencial ||80h, 4h/a, 100% |
|Carga hordria total ||80h |
|Carga horaria/Aula Semanal ||4h |
|Professor ||Luiz Alberto Oliveira Lima Roque |
[Matricula Siape 1654938 |

|

[2) EMENTA

Introdugdo; Estrutura basica do CLP; Principio de funcionamento de um CLP; Linguagem

de programagdo conforme norma IEC 61131-3; Programacdo de controladores programaveis;

Programacdo em Ladder; Normalizagdo de entradas e saidas digitais; Programagao para controle

PID; Nogdes de sistema SCADA com uso de CLPs Weg, Allen Bradley, Siemens, Haiwell, Schneider, Delta; Disponibilidade e
confiabilidade do CLP; Critérios para aquisi¢do de um CLP; projeto de um sistema de controle com uso do CLP; Integracdo com
Sistemas Supervisdrios In Touch, IFix, Elipse Scada, Citect Scada e Haiwell Scada.

|3) OBJETIVOS DO COMPONENTE CURRICULAR

1.1. Geral:
Desenvolver programas para automagao de processos baseados em controladores légicos programaveis (CLP).
1.2. Especificos:

e Realizar comunicagdo em redes com CLP.

e Controlar dispositivos conectados as bobinas de saida dos CLP, através de grandezas fisicas medidas por sensores
inseridos nas entradas de controladores légicos programaveis.

e Programar processos controlados por CLP através de linguagens definidas pela norma IEC 61131-3.

I 4) JUSTIFICATIVA DA UTILIZACAO DA MODALIDADE DE ENSINO

Item exclusivo para cursos a distancia ou cursos presenciais com previsdo de carga horaria na modalidade a distancia, conforme

determinado em PPC.
-G @ G @ - L

5) ATIVIDADES CURRICULARES DE EXTENSAO
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5) ATIVIDADES CURRICULARES DE EXTENSAO

NAO HA PREVISAO DE ATIVIDADES DE EXTENSAO

( ) Projetos como parte do curriculo

i () Cursos e Oficinas como parte do curriculo
( ) Programas como parte do curriculo

. . . i () Eventos como parte do curriculo
() Prestagdo graciosa de servigos como parte do curriculo

Resumo:

Utilizar no maximo 500 caracteres, devera ser sintético e conter no minimo introdugdo, metodologia e resultados esperados.

Justificativa:

Qual a importancia da agdo para o desenvolvimento das atividades curriculares de Extensdo junto a comunidade?

Objetivos:

Deve expressar o que se quer alcangar com as atividades curriculares de Extensda

Envolvimento com a comunidade externa:

Descrever as caracteristicas do publico a quem se destina a atividades curriculares de Extensdo. Informar o total de individuos
que pretendem atender com a atividades curriculares de Extensdo.

Caso a atividades curriculares de Extensdo envolva associacdo ou grupo parceiro informar os dados e forma de atuagdo da
entidade.

[6) CONTEUDO
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[6) CONTEUDO

1. Evolucéo das técnicas de automacgéo de processos
1.1 Dispositivos Eletrénicos
1.2 Lei de Faraday
1.3 Vélvulas
1.4 Semicondutores
1.5 Diodos
1.6 Transistores
1.7 Circuitos Integrados
1.8 Redes Industriais
1.9 Arquitetura de computadores
1.10 Projec¢@es tecnoldgicas em equipamentos e programas

2. Conceitos Basicos de Automacao
2.1 Arquitetura de um CLP
2.2 Interfaces de Entrada e Saida
2.3 Converséo entre grandezas Analdgicas e Digitais
2.4 Sensores
2.5 Chaves
2.6 Relés
2.7 Contatos normalmente abertos
2.8 Contatos normalmente fechados
2.9 Bobinas de saida
2.10 Retencdo da saida— Contatos Selo
3. Linguagens de Programacao de Controladores LAgicos Programaveis (CLP)
3.1 Linguagens Ladder
3.2 Listas de Instrugbes
3.3 Diagrama de blocos de fun¢des
3.4 Sequenciamento grafico de fungbes

4. InstrugBes Basicas da Linguagem Ladder
4.1 Auto retencao da saida— latch e unlatch
4.2 Contagem crescente— CTU
4.3 Contagem decrescente— CTD
4.4 Temporizagado para ligar saida— TON
4.5 Temporizacao para ligar saida com retengao— RTO
4.6 Temporizagao para desligar saida — TOF
4.7 Pulso Unico de Subida -One Shot Rising
4.8 Instrucdes de deslocamento - MOV

5. Solucéo de automacéo de Processos com CLP
5.1 Softwares para CLPs: RSLinx e RS Logix 500
5.2 Programacao em linguagem Ladder

|7) PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS

o Aula expositiva dialogada - £ a exposigio do contetido, com a participagdo ativa dos alunos, cujo conhecimento deve ser
considerado e pode ser tomado coo ponto de partida. O professor leva os estudantes a questionarem, interpretarem e
discutirem o objeto de estudo, a partir do reconhecimento e do confronto com a realidade. Deve favorecer a analise
critica, resultando na produgdo de novos conhecimentos. Propde a superagdo da passividade e imobilidade intelectual dos
estudantes.

Serdo utilizados como instrumentos avaliativos 3 provas objetivas individuais, cada uma composta por dez questdes, com 4
alternativas para marcagdo de respostas. Para ser aprovado o aluno precisa ter nota maior ou igual a seis, obtida pela média
aritmética entre as duas maiores avaliagdes, dentre as trés provas.

| |

|8) RECURSOS FiSICOS, MATERIAIS DIDATICOS E LABORATORIOS |

Os recursos fisicos sdo 17 computadores do laboratério de automacgdo industrial, junto com 40 Controladores ldgicos
programaveis e sensores adquiridos com recursos proprios do docente, de fornecedores como Omrom, Delta, Haiwell, Schneider
Electric, Allen Bradley, Siemens e Weg. Os softwares de automacdo adequados estdo instalados nos respectivos computadores.

|9) VISITAS TECNICAS E AULAS PRATICAS PREVISTAS

PLANO DE ENSINO CECACM/DECM/DGCM/REIT/IFFLU N° 99 | Pégina 3 de 6




|9) VISITAS TECNICAS E AULAS PRATICAS PREVISTAS
Local/Empresa Data Prevista Materiais/Equipamentos/Onibus
- = 22/11/2022 a Controladores Logicos Programaveis, Sensores, Motores e
Laboratério de Automagéo 11/04/2023 \Valvulas.
Instituto Federal Fluminense - Campus
Macaé
|10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO
|Data ||Contet’1do / Atividade docente e/ou discente
1. Evolucéo das técnicas de automacéo de processos
1.1 Dispositivos Eletrénicos
1.2 Lei de Faraday
22/11/2022 13 Valvglas
12 aula ( 1.4 Semicondutores
4hla) 1.5 Diodos
1.6 Transistores
1.7 Circuitos Integrados
1.8 Redes Industriais
1.9 Arquitetura de computadores
1.10 Projec¢des tecnoldgicas em equipamentos e programas
2. Conceitos Bésicos de Automacao
2.1 Arquitetura de um CLP
2.2 Interfaces de Entrada e Saida
2.3 Converséo entre grandezas Analdgicas e Digitais
29/11/2022 2.4 Sensores
2.2 aula ( 2.5 Chaves
4h/a) 2.6 Relés
2.7 Contatos normalmente abertos
2.8 Contatos normalmente fechados
2.9 Bobinas de saida
2.10 Retencéo da saida— Contatos Selo
3. Linguagens de Programacao de Controladores Logicos Programaveis (CLP)
3.1 Linguagens Ladder
6/12/2022 3.2 Listas de Instruc
34 aula ( 2 Listas de Instrugoes )
4h/a) 3.3 Diagrama de blocos de fungfes
3.4 Sequenciamento grafico de funcdes
4. Instrucbes Basicas da Linguagem Ladder
13/12/2022 || 4.1 Auto retencdo da saida— latch e unlatch
4.2 aula ( 4.2 Automacéo de processos residenciais
4h/a) 4.3 Programacao da central de alarme
4.4 Deteccédo automatica de incéndio
5. InstrugGes Matematicas e de Comparagéo.
5.1 GRT
20/12/2022
5.2 aula ( 5.2 LES
4h/a)
5.3 GEQ
5.4 EQU
6. CONTAGEM DE PROCESSOS
6.1 CONTAGEM CRESCENTE SEM INSTRUGOES ESPECIFICAS
24/01/2023 ]
6.2 aula ( 6.2 CONTAGEM DECRESCENTE SEM INSTRUGOES ESPECIFICas
4h/a) B
6.3 INSTRUCOES COUNT UP
6.4 INSTRUCOES COUNT DOWN
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|10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

7/02/2023
7.2 aula (
4h/a)

7. AUTOMAGAO E CONTROLE DE MAQUINAS INDUSTRIAIS
7.1 FUNCIONAMENTO DE QUATRO MOTORES, DOIS A DOIS.
7.2 OPERAGAO EXCLUSIVA DE TRES MAQUINAS, DUAS A DUAS.
7.3 PROGRAMAGAO DA ESTEIRA TRANSPORTADORA COM SENSORES.

7.4 CONTROLE DE ELEVADOR

14/02/2023
8.2 aula (
4h/a)

8. CONTROLE DE PLANTAS AGROINDUSTRIAIS
8.1 COLHEITA AUTOMATICA DE FLORES.
8.2 CONTROLE DA UMIDIFICAGAO DE SOLOS PARA PLANTIO.
8.3 AUTOMAGAO DO ENVASAMENTO DE BEBIDAS.
8.4 AUTOMAGAO DA COLETA E PREENCHIMENTO DE CAIXAS DE OVOS.

28/02/2023
9.2aula (
4h/a)

Avaliagdo 1 (A1)

Serdo utilizados como instrumentos avaliativos 3 provas objetivas individuais, cada uma composta por dez
questdes, com 4 alternativas para marcagdo de respostas. Para ser aprovado o aluno precisa ter nota maior ou igual
a seis, obtida pela média aritmética entre as duas maiores avaliagdes, dentre as trés provas. Cada prova tera trés
chances para realizagdo, sem limite de tempo, prevalecendo a maior das trés notas em cada avaliagdo.

7/03/2023
10.2 aula (
4h/a)

10. TEMPORIZADORES.
10.1 TIMER ON DELAY (TON).

10.2 PROCESSOS INDUSTRIAIS COM INSTRUGCOES TON.

14/03/2023
11.2aula (
4h/a)

11. TEMPORIZADORES.
11.1 TIMER OFF DELAY (TOF).
11.2 PROCESSOS INDUSTRIAIS COM INSTRUGCOES TOF.

21/03/2023
12.2aula (
4h/a)

12. TEMPORIZADORES.
12.1 RETENTIVE TIMER ON DELAY (RTO).

12.2 PROCESSOS INDUSTRIAIS COM INSTRUGCOES RTO.

28/03/2023
13.2aula (
4h/a)

Avaliagdo 2 (A2)

Serdo utilizados como instrumentos avaliativos 3 provas objetivas individuais, cada uma composta por dez
questdes, com 4 alternativas para marcagdo de respostas. Para ser aprovado o aluno precisa ter nota maior ou igual
a seis, obtida pela média aritmética entre as duas maiores avaliagdes, dentre as trés provas. Cada prova tera trés
chances para realizagdo, sem limite de tempo, prevalecendo a maior das trés notas em cada avaliagdo.

4/04/2023
14.2 aula (
4h/a)

Avaliagdo 3 (A3)

Serdo utilizados como instrumentos avaliativos 3 provas objetivas individuais, cada uma composta por dez
questdes, com 4 alternativas para marcagao de respostas. Para ser aprovado o aluno precisa ter nota maior ou igual
a seis, obtida pela média aritmética entre as duas maiores avaliagdes, dentre as trés provas. Cada prova tera trés
chances para realizagdo, sem limite de tempo, prevalecendo a maior das trés notas em cada avaliagdo.

11/4/2023
15.2 aula (
4h/a)

Vistas de prova

[11) BIBLIOGRAFIA |

|11.1) Bibliografia basica ||11.2) Bibliografia complementar |

ROQUE, L. A. O. L. R. Automagao de Processos com ||Notas de aula das disciplinas lecionadas por Luiz Alberto Oliveira Lima
Linguagem Ladder e Sistemas Supervisorios. Rio de |[Roque, nas engenharias elétrica e de automagédo, no campus Macaé
Janeiro, 2017. GEN - LTC. deste Instituto Federal Fluminense.
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Luiz Alberto Oliveira Lima Roque
Luiz Alberto Oliveira Lima Roque

Coordenador
Professor Curso Superior do Bacharelado em Engenharia de Controle e
Controladores Légicos Programaveis Automacio

Coordenacao De Curso Superior Regular Presencial De Engenharia De Controle E Automagdo

Documento assinado eletronicamente por:

» Selene Dias Ricardo de Andrade, COORDENADOR - FUC1 - CEECM, COORDENAGAO DE CURSO SUPERIOR REGULAR PRESENCIAL DE ENGENHARIA ELETRICA, em
22/11/2022 17:32:05.

s Luiz Alberto Oliveira Lima Roque, COORDENADOR - FUC1 - CECACM, COORDENACAO DE CURSO SUPERIOR REGULAR PRESENCIAL DE ENGENHARIA DE CONTROLE
E AUTOMAGAO, em 22/11/2022 12:37:33.

Este documento foi emitido pelo SUAP em 22/11/2022. Para comprovar sua autenticidade, faca a leitura do QRCode ao lado ou acesse
https://suap.iff.edu.br/autenticar-documento/ e forneca os dados abaixo:

Cadigo Verificador: 407591
Codigo de Autenticagdo: 9d868d71a2
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